URETIM TEKNOLOJILERI VE MEKANIK TEST LABORATUVARI

Laboratuvarda genel olarak imalat teknolojileri, malzeme karakterizasyonu ve mekanik
performans arastirmalari yapilmaktadir.

CIHAZLAR

1- CNC Dik isleme Merkezi

Cihazin Adi: CNC Dik isleme Merkezi (Johnford)

Cihazin Kullanim $Sekli: Lisansiistii arastirmalar icin yapilan ¢alismalarda ve doner
sermaye hizmetlerinde kullanilmaktadir.

Teknik Ozellikler:

Kontrol Unitesi: CNC kontrol — bircok kaynakta FANUC 0-M

Eksen Hareketleri (Travel): X ekseni: 500 mm; Y ekseni: ~450 mm; Z ekseni:
~450 mm.

Tabla Olgiileri: 705 mm uzunluk x 450 mm genislik (baz1 kaynaklara gére).

Is Mili Konisi: BT-40 konigi kullanildig1 ilanlarda gegiyor.

Is Mili Devir Araligi: 60 - 6000 rpm oldugu belirtilmis.

Hizl ilerleme (Rapid Traverse): X/Y/Z eksenleri i¢in yaklasik 15 - 15 - 12 m/dk.
Makine Agirlig:: Yaklasik 4.500 kg

Gii¢ / Motor: 7.5 kW

Takim Degistirici (ATC): 16 istasyonlu magazin.

Hassasiyet / Tekrar Edilebilirlik: 0,001 mm



VMC-550, orta odlc¢ekli parcalar icin yeterli is hacmi saglar (500 mm X mesafesi), bu da
Ar-Ge projelerinde prototip tretimi icin ideal. Isleme merkezinde farkli kesme
parametrelerini (devir, ilerleme, derinlik) denemek, kesme kuvveti, takim asinmasi ve
ylizey plriizliligii arastirmalarinda fayda saglar. Islenen parcalar iizerinde, yiizey
puruzliligl, burulma veya titresim etkisi gibi metroloji analizleri yapilabilir. Kesme
stratejileri (diiz ilerleme, interpolasyonlu frezeleme) test edilerek islem siiresi ve
malzeme tiikketimi optimize edilebilir. Universite laboratuvarlarinda CNC programlama,
takim secimi, is mili devir yonetimi, ATC kullanim1 gibi temel beceriler kazandirmak i¢in
uygun bir tezgah.

2- CNC Torna

Cihazin Adi: CNC Torna (Johnford TC - 35)

Cihazin Kullanim Sekli: Lisansiistii arastirmalar i¢in yapilan calismalarda ve doner
sermaye hizmetlerinde kullanilmaktadir.

Teknik Ozellikler:

Kontrol Unitesi: CNC — genellikle Fanuc O-T kontrol kullaniliyor.

Ayna Capi1 (Chuck): Standart olarak ~10" (istege bagh 12" da olabilir).

Is Mil Hiz1 (Spindle Speed): 30 - 3,500 rpm.

Gig: 14,9 kW

Cevirme (Torna) Kapasitesi:Maksimum torna ¢ap1 (swing): Yaklasik 579 mm.
Isleme cap1: ~320 mm'’ye kadar.

Is Parcas1 Uzunlugu / Merkezler Arasi Mesafe: 650 mm (Z ekseni is mesafesi).
X Eksen Hareketi: ~290 mm (baz1 kaynaklara gore).

Takim degistirici: 12 istasyonlu taret.

3.500 rpm’ye kadar mil hizi, farkl1 malzemeler i¢in esnek ve hizli torna kabiliyeti saglar.
Yaklasik 579 mm’lik “swing over bed” degeri sayesinde biyiik caph is parcalarinin
tornalanmasina uygundur. 12 istasyonlu tareti ile coklu takim kullanimiyla farkh
islemleri (dis tornalama, i¢ tornalama, yilizey islemleri vs.) tek programda
gerceklestirmeye imkan tanir. Uzun pargalarin islenmesinde stabilite saglar, arastirma ve



prototip imalatlarinda avantaj yaratir. ~15 kW’e yaklasan motor giicii, sert malzemelerde
bile basarili isleme performansi sunar. CNC kontrol sayesinde hassas konumlama ve
tekrarlanabilirlik saglar — arastirma i¢in 6l¢iisel dogruluk agisindan fayda saglar.

Universite laboratuvarlarinda prototip iiretimi, malzeme islenebilirlik deneyleri, talas
kaldirma parametre arastirmalari gibi alanlarda olduke¢a uygun bir tezgah.

3- Cekme & Basma Deney Cihazi

Cihazin Adi: Motorized Test Stand

Cihazin Kullanim SeKkli: Lisanststi arastirmalar icin yapilan ¢alismalarda ve doner
sermaye hizmetlerinde kullanilmaktadir.

Teknik Ozellikler:

e (Cekme kuvveti kapasitesi 10 kN
e Basma kuvveti kapasitesi 10 kN
¢ Numune baglama uzunlugu 300 mm

Cekme & Basma Deney Cihazi, malzemelerin mekanik davranislarini belirlemek amaciyla
numunelere kontrollii gekme veya basma yiikii uygulayarak mukavemet, sekil degistirme



ve elastik/ plastik 6zelliklerin 6l¢lilmesini saglayan temel bir malzeme test cihazidir.
Arastirmalarda malzemenin dayanim, siineklik, elastisite modiilii, akma ve kopma
ozelliklerini analiz etmek i¢in kullanilir.

4- Yiizey Piiriizliiliik Ol¢iim Cihaz Profilometre

Cihazin Adi: Mitutoyo SJ-210

Cihazin Kullanim Sekli: Lisansiistii arastirmalar i¢in yapilan calismalarda ve doner
sermaye hizmetlerinde kullanilmaktadir.

Teknik Ozellikler:

Ol¢iim Aralig: [0.05 pm - 16 pm]

Dogruluk: [+(0.4 um + %2 okuma degeri)]
Cozunurlik: [0.01 um]

Tarama Uzunlugu: [2,5 mm, 5 mm, 12,5 mm)]
Besleme: AC 100-240V, 50/60 Hz.

e Ekran: LCD, 128 x 64 piksel.
° ()lgﬁm Parametreleri: Ra, Rz, Ry, Rq, Rt, R3z, Rp, Rv, Rpm, Rsk, Rku.

MITUTOYO SJ-210, ylizeylerin piurtzliliik 6zelliklerini yiiksek dogrulukla dlgerek imalat
strecglerinin, malzeme 0Ozelliklerinin ve yiizey kalitesinin bilimsel olarak
degerlendirilmesini saglayan tasinabilir bir metroloji cihazidir. Arastirmalarda ytizey
karakterizasyonu, liretim parametrelerinin etkilerinin incelenmesi ve kalite dogrulama
calismalari icin kullanilir.

5- Yiizey Piiriizliiliikk Olciim Cihazi Profilometre




Cihazin Adi: Extech - 461880

Cihazin Kullanim Sekli: Lisansiistii arastirmalar i¢in yapilan calismalarda ve doner

sermaye hizmetlerinde kullanilmaktadir.

Teknik Ozellikler:

Titresim (Vibration)

Ivme (Acceleration, Peak) 656 ft/s?* /200 m/s* /20.39 g

Hiz (Velocity, Peak) 7.87in/s, 200 mm/s, 19.99 cm/s

Yer Degistirme (Displacement, Peak-to-peak) 0.078 in, 2 mm
Frekans Aralig1 (Titresim 6lciim) 10 Hz - 1 kHz

Ol¢iim Modlar RMS ve Tepe (Peak) deger modlari

Takometre (Tachometer)

Temassiz (Lazer) Ol¢iim Aralign 0.5 - 99,999 rpm

Temash Olgiim Aralig 0.5-19,999 rpm

Yiizey Hiz1 Ol¢iimii 0.2 - 6,560 ft/min (0.05 - 1,999.9 m/min)
Takometre Dogrulugu +(0.05% + 1 digit)

Olgiim Mesafesi (Temassiz lazer) Lazer ile ~1.5 m'ye kadar temassiz 6l¢ciim

yapilabilir.



Titresim oOlcer + takometre kombinasyonu sayesinde mekanik sistemlerin dinamik
davranisi tek bir cihaz ile analiz edilebilir. Verilerin PC'ye aktarilmasi sayesinde uzun
sureli titresim kayitlari, zamanla degisen titresim analizi (6rn. yorgunluk tespiti)
yapilabilir. RPM ve yiizey hiz1 o6lglimli, donme mekanizmalarinin performans
karakteristiklerini arastirmak icin kritik veriler sunar. Cihazin tasinabilir ve kompakt
yapisi, hem laboratuvarda hem saha (tezgah, makine tizerinde) dl¢iimler i¢in uygundur.
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